
鉛 レ ス 化 の 今 後 の 見 通 し

　鉛レス黄銅は、20世紀末に開発されました。開発の目的は、我
が国の飲料水についての鉛の溶出値の規制強化への対応でした。
しかし、飲料水用黄銅部品の接水面から鉛の粒子を除去する技
術が開発されたことで、鉛レス黄銅を用いずとも安価にまた確実
に鉛の溶出規制値を達成できるようになりました。この結果、飲
料水分野でのご採用は進みませんでした。
　他方で、ほぼ同時期に、欧州における環境負荷物質についての
規制であるRoHSとELVにおいて、電気・電子機器や自動車部品
について鉛の成分を０.１％以下にすることが定められました。し
かし、その後、銅合金中の鉛の成分は4.0％まで許容することを
定めた適用除外規定が後追いで制定されたことで、こちらもご採
用を見合わせるお客さまが殆どとなりました。

　RoHSとELVの適用除外規定は数年に一度見直されることに
なっています。それで、その後も見直し時期が近付く都度、お客さ
まは黄銅棒の鉛レス化の検討を再開なさり、適用除外規定が延
長される見通しが固まった段階で検討を打ち切られる、というこ
とが、この十数年間繰り返されてきました。
　今後も、RoHSとELVの適用除外規定が抹消される可能性は残
されています。世の中の環境規制の焦点が完全にCN（カーボン
ニュートラル）に移った今日、大きなコストを負担せねばならない
銅合金の鉛レス化にEUが踏み切る可能性は低いのではないかと
考えられますが、その一方で、EUが適用除外規定は永久に抹消し
ないと確約することも考え難いので、今後も引き続き動向につい
て注視する必要があるといえます。
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※お問合せは最寄りの支店へお願い致します。
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B Z シ リ ー ズ（ ビ ス マ ス 系 ）の 短 所

❶ 鉛入りの従来材に性質が近いとはいえ、同じではありません。特に切
削性については、鉛入りの従来材に対して幾分劣るとお考えください。
❷ 切粉の分別が必要となります。鉛入りの従来材との分別は勿論、鉛レ

ビ ス マ ス 系 鉛 レ ス 黄 銅 棒 の 切 削 性 に つ い て

ビスマス系鉛レス黄銅棒の切削性が鉛入りの従来材に対して劣るのは、
ビスマスの含有量が鉛の含有量よりも低いレベルに抑えられているから
です。鉛入りの快削黄銅棒Ｃ３６０４の場合、概ね３％強の鉛が添加され
ています。しかし、ＢＺ５Ａの場合、ビスマスの添加量は２％強です。つま
り、鉛の２／３程度の添加量になっています。

ネ オ ブ ラ ス（ シ リ コ ン 系 ）の 短 所

❶ 熱伝導性・電気伝導性・はんだ付け性・めっき性・ろう付け性等におい
て、鉛入りの従来材に対して劣位にあります。
❷ 切粉の分別が必要となります。鉛入りの従来材との分別は勿論、鉛レ
ス材同士であってもシリコン系とビスマス系との完全な分別が欠かせま

BZシリーズ（ビスマス系）

C6801・C6802
鉛入りの従来材と性質が非常に似ているところが、BZシリーズ（ビスマス系）の特長です。
切削性・熱伝導性・電気伝導性・はんだ付け性・めっき性・ろう付け性等、殆ど全ての性質が鉛入りの従来材に近いといえます。
また、入手性が良く、調達の局面でご苦労なさることはありません。特にＢＺ５Ａ・ＢＺ３Ｎは、入手が容易です。

ネオブラス（シリコン系）

Ｃ６９３２
ネオブラス（シリコン系）は高強度で、引張強さや硬度については、鉛入りの従来材の高力黄銅を上回ります。
また、耐摩耗性に優れています。耐脱亜鉛性も非常に良好です。

鉛と同等の添加量にしなかったのは、鉛入りの従来材に比べて遜色のな
い機械的性質、例えば引張強さ・硬度・伸び・耐力等を実現するためには、
添加量の抑制が必要であったからです。即ち、ＢＺシリーズは、機械的性
質を鉛入りの従来材に近付けるために、切削性を幾分犠牲にして材料設
計されたということになります。

ス材同士であってもビスマス系とシリコン系との完全な分別が欠かせま
せん。またビスマス系同士でも、分別が必要となる場合があります。詳し
くは当社営業担当者にお尋ねください。

せん。また他社のシリコン系とも、分別が必要となる場合があります。詳し
くは当社営業担当者にお尋ねください。
❸ 耐エロージョン・コロージョン性については、Ｃ３６０４等の非耐脱亜
鉛黄銅材並みである点は、注意を要します。

外周切削時の切粉形状

ＢＺ５Ａ
ＢＺ３Ｎ
ＢＺ５ＮＡ
ＢＺ５Ｕ
ＢＺ５Ｆ

Ｃ６８０１
Ｃ６８０２
Ｃ６８０２
Ｃ６８０１
Ｃ６８０１

鉛０.０１％未満、Ｃ３６０４の代替材
鉛０.１％未満、耐脱亜鉛黄銅棒の代替材、切粉分断性も良好
鉛０.１％未満、Ｃ３６０４の代替材、ＢＺ５Ａの廉価版
鉛０.０１％未満、Ｃ３６０１の代替材
鉛０.０１％未満、Ｃ３７７１の代替材

ネオブラス（シリコン系） Ｃ６932鉛 ０.０２５％
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BZ5A/BZ5NA

BZ5F

BZ5U

BZ3N

規格

ネオブラス

規格

A45

規格

送り量 [mm/rev.] （切削速度 70m/min、切り込み 1.0㎜）
材質

BZ5A（C6801）

BZ3N（C6802）

ネオブラス（C6932）

A45（C3604）

0.3200.2560.1920.1280.064

上記各表のデータは代表値であり、保証値ではありません。


