
中空管製品

棒製品

線製品

製品検査

製品検査

抽 伸

ストレートテンバー
熱処理

焼 鈍

矯 正 面 取

連続仕上抽伸

仕上伸線

焼 鈍伸 線

破面検査

破面検査

押出（直接押出パイプ）

押出（直接押出棒）

押出（直接押出コイル）

押出（間接押出コイル）

横型連続鋳造

コイル取り

原料地金 溶 解

電気錫

電気銅

炉中分析

炉中分析 外観検査

原料配合

誘導加熱

溶 解 縦型鋳造 切 断

電気亜鉛
電気銅

ビレット

横型連続鋳造

MANUFACTURING PROCESSMANUFACTURING PROCESS
高品質実現のため、サンエツ金属では、JIS規格よりさらに厳しい社内規格を設けるなど、品質の均一化と向上に力を

注いでいます。

原料の溶解から鋳造、押出し、抽伸、焼鈍、矯正、各工程ごとの厳しい検査などを一貫して行う「一貫ラインシステム」の

導入が、均一な高品質製品の生産加工とコスト面での経済性を実現しています。

製造工程

DEVELOPMENT/MANUFACTURING PROCESS

一貫生産システムと綿密な工程管理、厳しい品質管理により、均質で高品質な素材を大量供給できる万全の体制。

製品開発・製造工程

加熱後押出直前のビレット

りん青銅用HCC

直棒押出材クーリングテーブル

原材料 低周波誘導炉 ビレットストックヤード

結晶粒の検査ハンガーストレージ

直接押出コイル後面処理

間接押出ループコイル処理ライン

65
ループロ式焼鈍ラインコンバインド抽伸

金型ダイス管理用ワイヤーカット機

押出工程のコイル巻取機押出のオペレーター室内国内最大5,000トン押出機 3,350トン間接押出機 2,500トン複動式直接押出機


